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项目简介 

（含图片） 

浙江巨化股份有限公司电化厂（简称：巨化电化厂）是浙江巨化

股份有限公司下属企分公司，是浙江省最大的氯碱厂。位于巨化厂区

偏北，东接物装公司，西邻电石公司，南接热电厂，北靠氟化厂，占

地面积 32 万平方米，建筑面积 12 万平方米，员工 833 人，设 6 个化

工生产车间（氯化、离子膜、141b、PVDF、氯化钙、气体等 6 个化工

生产车间）。主要产品有：烧碱、盐酸、氯化氢、次氯酸钠、141b、

液氯、氢气、VDF、聚偏氟乙烯（PVDF）、氯化钙、142b、143a、氧、

氮、氩气等。企业于 2020 年 5 月由浙江科健安全卫生咨询有限公司编

制了《浙江巨化股份有限公司电化厂在役生产装置安全现状评价报

告》，于 2022 年 3 月 1 日变更换了浙江省应急管理厅核发的危险化学

品安全生产许可证，证号为：（ZJ）WH 安许证字[2020]-H-0428，许可

范围为：年产：氢氧化钠（折 100%）46 万吨、液氯 39.6 万吨、工业

氢 1.15 万吨、盐酸（31%）32.83 万吨、盐酸（36%）8.25 万吨、氯化

氢 10 万吨、乙炔 3 万吨、次氯酸钠 2.6 万吨、偏氟乙烯（VDF）3000

吨、R142b（1,1-二氟-1-氯乙烷）2 万吨、液氧 270 吨、二氧化碳（压

缩的）1100 吨、氧[压缩的]850Nm
3
/h、氮[压缩的]8500Nm

3
/h、氩[压缩

的]306Nm
3
/h；年副产：稀硫酸（60%-80%）1.43 万吨、氢氟酸（25%）

400 吨、盐酸（25%）1680 吨、盐酸（20%，含氢氟酸 5%）1200 吨、

R143a（1，1，1-三氟乙烷）4286 吨、氯化氢 11008 吨、有水氢氟酸

（10%-30%）8056 吨。浙江巨化股份有限公司电化厂属于危险化学品

生产企业。2022 年 6 月由浙江科健安全卫生咨询有限公司编制了《浙

江巨化股份有限公司电化厂危险化学品重大危险源安全评估报告》。 

本项目由来：目前巨化电化厂氯碱装置现四期合计的烧碱总产量

达到了 52 万吨/年，并且处于满负荷运行状态。但巨化电化厂目前的氯

压机机型较为落后，机组众多，四套离子膜装置配有 6 台氯气压缩机

组，其中一二期 3 台（2 台常用，1 台共备）、三四期 3 台（2 台常用，

1 台共备），且全部采用旁路调节打回流这种能耗较高的调节方式，并

没有配备行业较为先进的自动调节系统，因此，现有的氯压机机组无

法在峰谷电时减少压缩机进口流量、降低电机能耗，导致氯压机机组

运行能耗较高。考虑到氯碱工业的市场总量大，竞争态势凸显，企业

只有加大科技投入，提高综合技术水平，降低生产成本，才能保持产

品的竞争力，因此企业实施了离子膜烧碱节能优化技术改造项目。本

次拟将现有闲置的三、四期氯处理厂房拆除，原址新建两套氯压缩系



统，单套分别与一二期及三四期离子膜烧碱装置相配套。本项目将利

用巨化电化厂现有离子膜装置生产管理、公用工程等优势条件，通过

本次技术改造，整合装置，盘活土地，从而达到较好的经济效益和社

会效益。本项目实施后全年离子膜烧碱的总产量保持不变。本项目建

成后，现有离子膜烧碱装置的氯压缩拆除。建设项目实施前后选址、

周边环境、安全管理等均不发生变化。 
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